	 
	 
	 

	Разраб.
	Буханов
	 
	19.03.02
	НАТТ
	130-3001011-В
	 
	630102

	Проверил
	Ильин
	 
	 
	
	
	
	

	Утверд.
	 
	 
	 
	Нижняя головка шатуна
	у
	 
	КП

	Н.контр.
	 
	 
	 
	
	
	
	

	Номер
 цеха
	Номер    участка
	Номер операции
	Наименование операции
	Наименование и марка материала
	Масса детали
	Заготовка

	
	
	
	
	
	
	Профиль
	Твердость
	Масса

	 
	 
	 
	Осталивание
	Сталь 40Р
	 
	 
	НВ 217-248
	 

	Код одн. обр. дет.
	Оборудование (наим. модель) 
	Приспособлен. (код. наименов.)
	Монтаж детали на подвеску
	 
	Охлаждение

	 
 
	Ванна для осталивания 1800Х800 мм
	
	 
	 
	 

	Номер перех.
	Содержание перехода
	Режимы
	
	%
	R мм
	t
	Да
	г/см
	Тшт.
	Тn

	
	
	А
	В
	
	
	
	
	
	
	
	

	1
	Изолировать поверхность шатуна, неподлежащею покрытию металла
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	2
	Установить шатун на приспособление
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	3
	Обезжирить деталь
	 
	 
	  
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	4
	Произвести анодную обработку
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	5
	Осталить
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	6
	Промыть приспособление с деталями горячей водой
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	7
	Снять шатун с приспособления и уложить в изоляцию
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ОК
	Осталивание


3.5 Операционная карта.
