Управляющая программа для изготовления нижней полумуфты

S2 850 T1


X57 Z0 E


X0 F0.05


S2 650 T2


X55 Z0 E


Z-28


X56 Z0 E


X51 F0.1


Z-15


X52 Z0 E


X47 F0.1


Z-15


X48 Z0 E


X43 F0.1


Z-15


X44 Z0 E


X39 F0.1


Z-15


X40 Z0 E


X35 F0.1


Z-15


X36 Z0 E


X31 F0.1


Z-15





Т1-подрезной


Т2-проходной упорный


Т3-отрезной


Т4-сверло


Т5-проходной изогнутый





25.X32 Z0 E


26.X27 F0.1


27.Z-15


28.X28 Z0 E


29.X23 F0.1


30.Z-15


31.X24 Z0 E


32.S2 500 T4


33.X0 Z0 E


34.X0 F0.01


35.Z-25


36.X0 Z0 E


37.S2 850 T5


38.X-7 F0.1


39.Z0 


40.S2 850 T3


41.X23 Z-12 E


42.X21 F0.01


43.X55 Z-16 E


44.X53 F0.01


45.X55 Z-24 E


46.X0 F0.01


47.M02





Переустановить деталь





S2 650 T2


X55 Z0 E


X53 F0.1


Z-4


X0 Z0 E


M02








