Управляющая программа для изготовления вала

S2 850 T1


X24 Z0 E


X0 F0.05


S2 650 T2


X24 Z0 E


X22 F0.1


Z-108


X23 Z0 E


X20 F0.1


Z-80


X21 Z0 E


X18 F0.1


Z-56


X19 Z0 E


X16 F0.1


Z-56


X17 Z0 E


S2 850 T3


X17 Z-2 E


X13 F0.01


X23 Z-106 E


X0 F0.01


X0 Z0 E


M02








Переустановить деталь





1. S2 650 T2


2. X23 Z0 E


3. X20 F0.1


4. Z-23


5. X21 Z0 E


6. X18 F0.1


7. Z-23


8. X19 Z0 E


9. X16 F0.1


10.Z-23


11.X17 Z0 E


12.S2 850 T3


13.X17 Z-9 E


14.X13 F0/01


15.X17 Z0 E


16.S2 500 T4


17.X0 Z0 E


18.Z-107 F0.01


19.X0 Z0 E


20.M02





Т1-подрезной


Т2-проходной упорный


Т3-отрезной


Т4-сверло


Т5-проходной изогнутый








