2.Общая характеристика производства.

Выпуск видеокассет, в дальнейшем кассет, осуществляется цехом 62, являющимся подразделением производства магнитных носителей (ПМН) ПО "Электрохимический завод". Оригинальная технология и оборудование предоставлены фирмой BASF Magnetics GmbH.

Производство кассет введено в эксплуатацию в 1994 году и рассчитано на получение 30 миллионов кассет в год. Кассеты отличаются друг от друга положительностью записи (воспроизведения), толщиной вматываемой в кассету видеоленты и дизайном.

Номенклатура производимых кассет меняется в зависимости от заказов потребителей или вматываемой ленты.

Кассеты выпускаются в соответствии с требованием ГОСТ 29271-91.

К чистоте и влажности воздушной среды производственных помещений предъявляются повышенные требования, обеспечивающиеся двух ступенчатой фильтрацией и орошением воздуха. Относительная влажность воздуха 40-60%.

Производство кассет включает в себя несколько ступеней:

- литье пластмассовых деталей кассет на термопластавтоматах (ТПА);

- сборка корпуса с комплектацией деталями;

- вмотка магнитной видеоленты в собранны корпус;

- нанесение маркировки на корпус кассеты;

- упаковка кассеты.

контроль качества производства кассет осуществляют две лаборатории: входного контроля и контроля качества, входящие в состав ЦЛКК ПНМ. Для обеспечения стабильной работы оборудования созданы мастерские по ремонту прессформ, по ремонту основного технологического оборудования, по ремонты вспомогательного

оборудования, сварочный, станочный и термический участки.

Технологический радел проекта N 92.01.2.105 выполнен фирмой BASF Magnetics GmbH. Архитектурно-строительная часть и инженерное обеспечение выполнено по проекту N 36791 УКСа Электрохимзавода. Силосный склад выполнен по проекту N 37094 института "ГИПРОПЛАСТ".
Характеристика производимой продукции.

Готовая продукция представляет собой видеомагнитофонные кассет

(далее видеокассеты) типа Е с магнитной лентой шириной 12,65 мм, предназначенные для записи и воспроизведения видеофонограмм в бытовых видеомагнитофонах формата VHS.

Видеокассеты по своим параметрам соответствуют ГОСТ 29271-91 и стандарту JVС. В кассеты вматывается магнитная лента собственного производства по ТУ 2374-001-07623106-98, которая по качественным характеристикам отвечает требованиям категорий Экстра, Прима и Стандарт.

Производство видеокассет включает в себя литье корпусов и деталей, сборку видеокассет, вмотку ленты в кассеты и упаковку готовой продукции.

Все поступающее сырье и комплектующие детали, все промежуточные операции изготовления видеокассет, а так же готовая продукция проходит тщательный контроль в лабораториях контроля качества, оснащенных соответствующим приборным оборудованием.

Использование специально подобранных пластиков и высокопрецизионная сборка позволяют производить корпуса кассет с очень низкими допусками геометрических размеров. Корпус и детали видеокассеты изготовлены из ударопрочной и термостойкой пластмассы.

При сборке видеокассет используются комплектующие детали, закупаемые по импорту.

В кассетах устанавливаются идеально отполированные металлические штифты и втулки, что позволяет минимизировать трение, и не повреждать ленту при ее движении.

Благодаря применению в магнитной ленте сверхмелкого хромдиоксидного парашка с плотностью упаковки более 5,5 миллиардов магнитных "иголочек" на один квадратный миллиметр, достигаются требуемые яркости, цвета и звук.

Кроме того, хромдиоксидная лента щадит магнитную головку и благодаря эффекту самоочищения магнитной головки сокращает ее износ и продлевает ресурс работы.

Производство имеет возможность выпускать видеокассеты:

- различного типонаминала (от Е-10 до Е-240);

- по желанию заказчика выполнить корпус различной цветовой гаммы;

- с различной комплектацией упаковочных материалов (с вкладышем или без него, с обертыванием в термоусадочную пленку индивидуально или блоком);

- с различным дизайном упаковочных материалов.

