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ВВЕДЕНИЕ
За последние годы во всех областях подготовки и производства печатных средств информации произошли и продолжают происходить значительные изменения. Особенно это касается издательского процесса подготовки (появление КИС), многих процессов формного производства. Кардинальные преобразования коснулись  печатных процессов и оборудования, что нашло отражение в появлении цифровых технологий. Движущей силой этого нескончаемого развития в конечном счете является рынок. Переход от тигельных машин к плоскопечатным, а затем к ротационным офсетным, внедрение электронных цифровых систем управления, контроля и оптимизации машин и процессов, создание систем для сокращения периодов подготовки машины к печати и др. – все это примеры чуткого реагирования полиграфических предприятий на изменения рынка. 
Проектируемое предприятие – с предметной узкой специализацией – выпускает только журнальную продукцию. Оно технологического типа, т. к. оснащено современной технологией, которая и позволяет получить конкурентное преимущество на рынке. Предложенная к проектированию технология изготовления журнального издания, а также выбранное печатное оборудование фирмы HEIDELBERG отвечают современным требованиям, диктуемым рынком. Высокую конкурентоспособность полиграфической продукции обеспечивают безупречное качество полиграфического исполнения и высокая скорость печатания, что позволяет выпускать издания в сжатые сроки.
В первой части курсовой работы были обоснованы выбор способа плоской офсетной печати и печатной машины SM 102-4 Р (с переворотом листа, 2+2), подробно описано проектируемое журнальное издание в соответствии с общепринятыми классификациями. Там же приводится технологическая схема выпуска печатной продукции с обоснованием выбора ее звеньев. Для удобства приведем здесь еще раз задание для проектирования технологического процесса и экономических расчетов по проектируемому производственному подразделению (в данном случае - печатному).
1. ЗАДАНИЕ НА ПРОЕКТИРОВАНИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА
Исходя из расчетов, проведенных в технологической части курсового проекта, количество печатных машин SM 102-4 Р, необходимых для печатания заданного количества изданий, равно единице оборудования. Однако для обеспечения реального функционирующего производства необходимо увеличить загрузку печатного оборудования, поэтому печатных машин должно быть не менее двух единиц оборудования. Для этого увеличим число выпускаемых изданий до 20 и периодичность вдвое.
Таблица 1.
	Наименование издания
	журнальное

	Число изданий
	20

	Периодичность
	4 раза в месяц или 48 раз в год

	Формат
	70х100/32

	Объем
	6 ф. п. л.

	Тираж
	20 тыс. экз.

	Красочность основной части
	(2+2)

	Содержание внутритекстовых иллюстраций
	5% (штриховые) 
 45% (растровые)


Характеристика выбранного к проектированию печатного оборудования – SM 102-4 Р - представлена в таблице [7].

Таблица 2.
	Технические характеристики
	Параметры машины

	Формат, см
	72х102

	Красочность
	4+0, 2+2

	Эксплуатационная скорость, об/ч
	10400

	Мощность токоприемников, кВт
	63

	Габаритные размеры
	8,86х3,16х2,17

	Стоимость, тыс. руб.
	24800


2.   РАСЧЕТ КОЛИЧЕСТВА ПЕЧАТНЫХ МАШИН ПО ИЗМЕНЕННОМУ ЗАДАНИЮ ЭКОНОМИЧЕСКОЙ ЧАСТИ
2.1. Расчет фонда времени работы оборудования

Фонд времени работы полиграфического оборудования определяется по производственному календарю на текущий год с учетом сменности работы оборудования по следующей формуле [1]:
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где
FРЕЖ – время работы машины по календарю, ч; 

fР.О. – простой оборудования на ремонте, ч;

fТ.О. – время остановок на технологические нужды, ч.

При расчете на 2003 год получаем:
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При вычислении режимного фонда времени в часах учитываются сокращенные дни перед праздниками (для 1 смены):
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Для 2-х сменной работы получаем:
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Простой оборудования на ремонте рассчитывается по формуле: [4]
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где
 fКАП – затраты времени на капитальный ремонт, ч;


fТЕК – затраты времени на текущий ремонт, ч;


fО – затраты времени на ежемесячный осмотр, ч;

ТН – нормативный срок службы оборудования, лет.
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(данные источника [4] в связи с устареванием данных снижены на 15%).

Время остановок на технологические нужды [4],[1] рассчитывается по формуле:
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Таким образом, можем определить:
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2.2. Расчет загрузки печатного оборудования с учетом отходов 
на технологические нужды
Годовое количество приладок составляет:
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Годовое количество листопрогонов составляет:
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тыс. листопрогонов
Годовое количество краско-оттисков при печатании составляет:
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Нормативы на отходы бумаги при печатании полиграфической продукциии на листовых офсетных машинах на мелованной бумаге работ II группы сложности тиражом до 25 тыс. экз. составляют 1,3 % на каждый краско-оттиск [6].
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Нормы отходов бумаги на приладку составляют 25 бумажных листов на каждую печатную форму [6].
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Нормы отходов бумаги на фальцовку продукции, отпечатанной на листовых печатных машинах, в 4 сгиба для бумаг свыше 70 г/м2 составляют 0,35 % [6].
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Нормы отходов бумаги на комплектовку блока (подборкой) при работе на пооперационном оборудовании составляют 0,4 % [6].
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Нормы отходов бумаги на клеевое бесшвейное скрепление составляют для тиражной бумаги 0,7% [6]:
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Годовое количество листопрогонов с учетом отходов на технологические нужды составляет:
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Годовое количество краско-оттисков составляет:
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Годовое количество физических печатных листов-оттисков составляет:


[image: image20.wmf]118944

2

237888

=

=

=

-

CP

ОТТ

КР

ОТТ

k

Л

Л

 тыс. физ. л-отт.

2.3. Расчет норматива штучного времени на печатание 

В силу того, что нормы времени и выработки на печатание (единица объема работы – 1000 листопрогонов) для печатных машин относятся к 1988 году и указываются для максимальной скорости 130 об/мин, тогда как скорость принятой к проектированию машины SM 102-4 Р составляет 216,67 об/мин, воспользуемся методикой установления самих норм.
Номинальная скорость печатания составляет 80% от максимальной:
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Для четырехкрасочной машины среднего формата при 2 группе сложности нормы соответствуют четырехкрасочной машины большого формата при 1 группе сложности и определяются для 1000 листопрогонов [3]:
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2.4. Расчет количества печатных машин
Количество оборудования в печатном цехе [1]:
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где NПР – годовое количество приладок, шт.;
 tПР – норма времени на приладку, ч; 
NПЕЧ – годовая загрузка оборудования, уч. ед.; 
tПЕЧ – время выпуска учетной единицы продук​ции, ч; 
FД – действительный фонд времени работы оборудования, ч.
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2.5. Численность рабочих в печатном цехе [1]:
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FМ.Р. – фонд времени работы машины со штатом, ч;

FЯВ – явочный фонд времени рабочего, ч;

РБР – нормативная численность технологической бригады, чел.:

· 1й исполнитель 6 разряда

· 2й исполнитель 4 разряда
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– предусматриваемые неявки (отпуска, по болезни, государственные общественные обязанности), равны 13% от номинального фонда времени, ч.

Итак, получаем следующее количество рабочих в печатном цехе [1]:
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3.   УКРУПНЕННЫЙ РАСЧЕТ СЕБЕСТОИМОСТИ ПРОДУКЦИИ ПО ЭКОНОМИЧЕСКИМ ЭЛЕМЕНТАМ 
(СМЕТА ЗАТРАТ НА ПРОИЗВОДСТВО) [1]
Таблица 3.
	Элементы затрат и их содержание
	Способ расчета 

	1. Материальные затраты: сырье 
и материалы, покупные полуфабрикаты, услуги производственного характера 
со стороны, топливо и энергия всех видов 
и пр.

	Прямой путь:

Затраты на основные материалы

[КРАСКА]
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qН – норма расходования краски на тыс. привед. кр.-отт., г [5];
NКР-ОТТ – годовое количество краско-оттисков, тыс. кр.-отт.;

ЦМ – цена 1 кг краски, руб.;

kПР – коэффициент приведения к формату 60(90 см.
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ЦМ = 344 руб/кг Pantone Process Blue C В26420 краски;

ЦМ = 276 руб/кг STAR GLOSS черная S8008 [8].
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[БУМАГА] поставляется заказчиком.
Затраты на электроэнергию
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,   где

FД – фонд времени работы оборудования;

МТОК – суммарная мощность токоприемников;

η – коэффициент использования мощности токоприемников;

ЦКВТ/Ч – стоимость 1 кВт·ч промышленной электроэнергии, руб.

Коэффициент η = 0,73 [1]

ЦКВТ/Ч  = 1 руб.
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(для 1 печатной машины)
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(для всего парка печатных машин)
Косвенный путь (10% от суммы прямых затрат)
Остальные затраты
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	2. Затраты на заработную плату персонала: все виды выплат, входящие в ФОТ по всем категориям персонала.
	Прямой путь:

Заработная плата основных производственных рабочих
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TН-Ч – трудоемкость в нормо-часах;

ΣLЧ – сумма часовых тарифных ставок членов бригады.
1-й исполнитель (6 разряд) →  LЧ6 = 180 руб.

2-й исполнитель (4 разряд) →  LЧ4 = 
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(поправка в тарифах учитывает современный уровень оплаты труда печатника).
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Косвенным путь (в % от прямых затрат):

Доплаты и дополнительная заработная плата

В размере 30-70% от заработной платы основных производственных рабочих:
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Заработная плата вспомогательных рабочих

Устанавливается в размере от 40% до 60% от суммы прямых затрат:
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	3. Отчисления на социальные нужды 

(социальный налог).
	Косвенный путь:

Единый соц. налог рассчитывается в соответствии с установленными нормативами отчислений в пенсионный фонд (28%), в фонд социального страхования (4%), в фонд медицинского страхования (3,6%) в процентах от общей суммы затрат на заработную плату. Итого 35,6% от общей суммы затрат на заработную плату.
Отчисления на социальные нужды
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	4. Затраты на амортизацию основных производственных фондов.
	Прямой путь:
Амортизация основного технологического оборудования
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kОБ – капитальные затраты на приобретение оборудования, руб.;

TH – нормативный срок службы оборудования, лет;

ω – количество печатных машин.

Капитальные затраты kОБ определяются как сумма оптовой цены оборудования + затраты на его транспортировку и монтаж в размере 25% от оптовой цены: 
kОБ  = 24800000 руб.
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Амортизация производственных помещений
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SПЛ.ОБ. – площадь, занимаемая печатной машиной, м2;

KДОП.ПЛ. – поправочный коэффициент; [4]

h – высота помещения, м;

Ц1м3 – сметная стоимость 1 кубометра, руб.;

Ha – норма амортизации производственных помещений.

SПЛ.ОБ.= 8,86×3,16 = 28 м2

KДОП.ПЛ. = 3,5

h = 5 м
Ц1м3 = 1800 руб.

Ha = 20%
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Косвенный путь (в размере 1% от суммы затрат на амортизацию основного технол. оборудования и производственных помещений):
Амортизация прочих производственных фондов
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	5. Прочие затраты
	Косвенный путь (в размере 2% от суммы всех затрат):

Прочие затраты
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Подытоживая результаты расчетов себестоимости продукции рассмотрим полученную структуру затрат.
Структура затрат
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Более наглядно структура затрат показана на диаграмме.


[image: image73.emf]56,5

26,8

14,7

2

0

10

20

30

40

50

60

1 2 3 4



4. ПЕЧАТНО-ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ ПОЛИГРАФИЧЕСКОГО ПРОИЗВОДСТВА
	Показатели
	Способ расчета

	1. Затраты на учетную единицу продукции
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на 1000 привед. кр.-оттисков:
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на 1000 физ. л-оттисков:
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	2. Среднегодовая заработная плата рабочего
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	3. Фондоемкость

продукции
	
[image: image83.wmf]Г

ОБ

Е

N

k

Ф

w

´

=

,    где


[image: image84.wmf]4

,

309254

3

,

1

237888

=

´

=

´

=

-

ПР

ОТТ

КР

Г

k

Л

N

 тыс. привед. кр.-оттисков


[image: image85.wmf]118944

=

=

ОТТ

Г

Л

N

 тыс. физ. л.-оттисков

Капитальные затраты kОБ  = 24800000 руб.
на 1000 привед. кр-оттисков:
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на 1000 физ. л-оттисков:
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	4. Фондоотдача
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Капитальные затраты kОБ  = 24800000 руб.
для 1000 привед. кр-оттисков:
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для 1000 физ. л-оттисков:
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	5. Проектная 

рентабельность
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Примем, что проектная рентабельность составляет:
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	6. Прибыль от 

реализации
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	7. Объем реализованной продукции
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	8. Затраты на 1 руб. реализованной 

продукции
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	9. Срок окупаемости капитальных вложений
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Капитальные затраты kОБ  = 24800000 руб.
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	10. Безубыточный объем производства
	1)  
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на 1000 привед. кр-оттисков:
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на 1000 привед. кр-оттисков:
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на 1000 физ. л-оттисков:
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для 1000 привед. кр-оттисков:
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для 1000 физ. л-оттисков:
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График наглядно показывает соотношение прибыли и убытков, а также положение точки безубыточности, в которой прибыль равна нулю.
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ЗАКЛЮЧЕНИЕ
Проведенные расчеты дают возможность приблизительно оценить состояние проектируемого производства с точки зрения экономического подхода: 
· Совокупность всех затрат, связанных с печатанием журнальной продукции (сумма постоянных и переменных затрат), составит 33364495 рублей.

· При проектной рентабельности равной 50% (это относительный показатель доходности) прибыль будет равна 16682247 рублей (абсолютный показатель доходности).
· Объем печатной продукции, при реализации которого прибыль равна нулю, составит 77352,164 тыс. привед. кр.-отт. или 29751,468 тыс. физ. л.-отт.

· Приобретенное печатное оборудование при данной загрузке окупится через 2,3 года. 

Увеличение загрузки в сравнении с заданием первой части соответствует нормальному функционирующему производству. Также были увеличены тарифы для оплаты труда, что было необходимо для наиболее реалистичного отображения структуры затрат современного полиграфического производства. Благодаря увеличению загрузки уменьшилась доля затрат на амортизацию оборудования и возросли материальные затраты. 
Вцелом, по приведенным расчетам можно заключить, что рассматриваемое производство сравнительно быстро окупится, но при условии высокой загрузки печатного оборудования, а также стабильности цен на журнальную продукцию, которые складываются на рынке в результате установившегося соотношения между спросом и предложением.
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