
Далее спланируем алгоритмы и спроектируем РТК:

1.4.1 Алгоритм «Анализ технологического процесса и формирование исходных данных для проектирования»

    















Условные обозначения в алгоритме.

Буквой А и цифрой стоящей за ней обозначаются блоки, которые обозначены в алгоритмах А1-А4 [1], а необозначеные в них блоки нумеруются простыми числами, причем в алгоритме А2-А4 нумерация будет продолжать нумерацию первого алгоритма.

Данные для блоков:

А1- Анализ технологического процесса , формирование исходных данных для проектирования – d, D, [Tp], tpj.

А2 – Формирование участков РТК, обслуживаемых отдельными роботами. Выбор количества роботов R, распределения между ними оборудования (, места Мn и способа передачи изделий между роботами.

А3 –корректировать технологический процесс?

1 – Переход к проектированию следующего участка РТК

А4 – Проектирование участка РТК. Выбор ПХ, П0,ПР​, Кр, ОС, ОВ, (y, sy, V.

2 – Все участки РТК?

А5 – Корректировать формирование участков РТК?

А6 – Корректировать технологический процесс?

А7 – Компоновка РТК в целом из его участков, обслуживаемых отдельными роботами. Выбор s,(.

А8 – Корректировать участки РТК ПХ, П0,ПР​,…,(u, s, V?

А9 – Корректировать формирование участков (, R,Mn?

3 – Корректировать технологический процесс?


1.4.2. Алгоритм «Проектирование участков РТК с одним роботом».






















Данные для блоков:

А10 – Выбор количества роботов R=2.

А11 – Выбираем распределение оборудования между роботами: р1 = С1,В\ ; р2 = С2, В\ , В\\.

А12 – Граница раздела между участками проходит по оборудованию?

А13 – Передача изделий из схвата в схват возможна?

А14 – Корректировать технологический процесс?

А15 – Коррекция технологического процесса

А16 – Использованы все возможные коррекции р1 = С1, В\ ; р2 = С2, В\\ , В\ .

А17 – Коррекция р1 = С1, В\ ; р2 = С2, В\\ , В\ .

А18 – Организация дополнительной позиции передачи изделий

А19 – Коррекция р1 = С1, В\ ; р2 = С2, В\\ , В\ .

А20 – Передача изделий в оборудовании возможна?

А21 – Корректировать технологический процесс?

А22 – Коррекция технологического процесса.

А23 – Коррекция р1 = С1, В\ ; р2 = С2, В\\ , В\ .


1.4.3. Алгоритм «Взаимосвязь между участками РТК»




































Данные для блоков:

А24 – Выбор организации промежуточного хранения ПХ и порядка обслуживания роботом оборудования ПР.

А25 – Выбор последовательности расположения оборудования П0.

А26 – Выбор типа компоновки робота КР.

4 – Переход к следующему j-му оборудованию

А27 – Геометрическое согласование параметров робота и оборудования. Выбор ОС, СВ, (м.

А28 – Избежать соударения возможно?

5 – Все коррекции КР?

6 – Все j?

А29 – Коррекция КР

А30 – Коррекция ПХ

А31 – Коррекция П0 целесообразна?

А32 – Определение скоростей манипулирования V.

А33 – V<[V]?

7 – Все коррекции КР?

8 – Все коррекции ПХ?

А34 – Коррекция КР

А35 – коррекция ПХ

А36 – Коррекция МП,(,R.

А37 – Разработка линейной планировки РТК

9 – Переход от линейной к полярной планировке целесообразен?

А38 – Переход от линейной к полярной планировке

А39 – Пересматривать другие КР?

А40 – Пересматривать другие ПХ?

А41 – Пересматривать другие ОС, СВ, (м.

1.4.4. Алгоритм «Выбор ориентации оборудования и выхода из него схвата».







































Данные для блоков:

А42 – Переход к следующей ориентации ОС

А43 – Совместимы КР и ОС?

А44 – Переход к следующей ориентации выхода из оборудования ОВ.

А45 – Переход точек траектории.

А46 – Соударение?

10 – Все ОС?

11 – Все Кр?

12 – Все ОВ?

А47 – Коррекция Кр

А48 – Коррекция ПХ

А49 – Шаг  к выходу из оборудования

А50 – Соударение?

А51 – Схват с изделия снят?

А52 – Из оборудования вышли?

А53 – Шаг к соседнему оборудованию

А54 – Соударение?

А55 – Из оборудования вышли?

13 – Все точки?

14 – Все ОВ?

А56 – Выбор ориентации выхода из оборудования ОВ

15 – Все ОС?

А57 – Выбор ориентации оборудования ОС

Содержание.

Задание

Введение

1. Подбор исходных данных для проектирования РТК.

2. Организация работы РТК.

3. Базовая компоновка РТК первого типа.

4. Планировка участка РТК в целом.

4.1. Алгоритм «Анализ технологического процесса и формирование исходных данных для проектирования РТК».

4.2. Алгоритм «Проектирование РТК с одним роботом».

4.3. Геометрические согласования параметров робота и оборудования.

4.4. Прямая задача робототехники.

4.5. Определение скорости манипулирования.

Заключение.

Приложения.
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